Pytania na egzamin dyplomowy
Technologia Chemiczna
Specjalnosé: Inzynieria chemiczna i bioprocesowa (CC-DI/IB)

Podstawowymi jednostkami budujacymi biatka sg:

alfa-aminokwasy z pierwszarzedowa grupg aminowa.

beta-aminokwasy z pierwszarzedowa grupg aminowa.

alfa-aminokwasy z drugorzedowa grupg aminowa.

beta-aminokwasy z drugorzedowa grupg aminowa.

Atomem wegla alfa (Calfa) w aminokwasach nazywamy:

Atom wegla grupy karboksylowe;j.

Atom wegla do ktérego przytgczona jest grupa aminowa.

Atom wegla oddalony o dwie pozycje od grupy karboksylowej.

Pierwszy atom wegla zmiennego taricuch bocznego.

20 standardowych aminokwaséw mozna podzieli¢ ze wzgledu na wtasciwosci fizykochemiczne
tanncucha bocznego:

Hydrofilowe aminokwasy alifatyczne i hydrofilowe aminokwasy aromatyczne.
Hydrofobowe aminokwasy alifatyczne i polarne aminokwasy pozbawione fadunku.
Hydrofobowe aminokwasy aromatyczne i hydrofobowe aminokwasy obdarzone tadunkiem.
Hydrofilowe aminokwasy obdarzone tadunkiem i hydrofilowe aminokwasy alifatyczne.
Wigzanie peptydowe w biatkach ma charakter:

Wiazania jonowego.

Wigzania wodorowego.

Wigzania typu diol-dipol.

Wigzania kowalencyjnego.

Struktura pierwszorzedowa biatka to:

Liniowa sekwencja aminokwaséw pofaczonych wigzaniem peptydowym.

Struktura pofatdowania biatka.

Struktura przestrzennego utozenia wszystkich aminokwaséw.

Struktura wzajemnego utozenia jednostek polipeptydowych.

W zelu poliakryloamidowym PAGE biatka rozdziela sie pod wzgledem:

Masy molekularne;j.

Wypadkowego tadunku biatka.

Masy czasteczkowej i wypadkowego tadunku.

Struktury trzeciorzedowe;j.

W zelu poliakryloamidowym denaturujagcym SDS-PAGE biatka rozdziela sie pod wzgledem:
Masy czgsteczkowe;.

Masy czasteczkowej i wypadkowego tadunku.

Masy czasteczkowej i wypadkowego tadunku nadanego przez detergent.
Struktury pierwszorzedowe;.

Ogniskowanie izoelektryczne to proces elektroforetyczny polegajacy na:
Rozdziale biatek pod wzgledem ich masy.

Rozdziale biatek pod wzgledem ich tadunku wypadkowego.

Rozdziale biatek pod wzgledem ich tadunku wypadkowego w gradiencie pH.
Rozdziale biatek pod wzgledem ich masy w gradiencie pH.

Degradacja Edmana to proces polegajacy na:

Identyfikacji aminokwaséw z karboksylowego korica biatka.

Identyfikacji aminokwaséw z aminowego korica biatka.

Podziale biatek na podjednostki strukturalne.

Identyfikacji w biatku hydrofobowych aminokwasodw.



. Rozdzielenie mieszaniny biatek mozna dokona¢ metodg chromatografii jonowymiennej w

oparciu o:

Roéznice w masie molekularnej biatek.

Powinowactwa biatek do innych czgsteczek imobilizowanych na materiale ztoza.
Réznice w wypadkowym tadunku biatka.

Rdznice w strukturze biatek.

. Enzymy to:

Biatka zdolne do wigzania innych biatek.

Biatka zdolne do wigzania zwigzkéw nieorganicznych.

Biatka katalityczne, ktdre zmieniajg szybkos¢ reakcji chemicznych.

Biatka zdolne do zmiany wtasnej struktury pod wptywem czynnikéw zewnetrznych.

. Miejsce aktywne enzymu to:

Hydrofobowa podstruktura na powierzchni enzymu.
Hydrofilowa podstuktura wewnatrz enzymu.
Miejsce wigzania kofaktoru.

Miejsce wigzania substratu i ewentualnie kofaktora.

. Enzymy allosteryczne to:

Enzymy zdolne do katalizowania wielu reakcji chemicznych.

Enzymy posiadajgce wiecej niz jedno miejsce aktywne.

Enzymy posiadajgce wiecej niz jedno miejsce aktywne wigzgce kooperatywnie czgsteczki
substratu.

Enzymy skfadajgce sie z wielu podjednostek nie podlegajgce kontroli efektoréw.

. Model katalizy enzymatycznej opisuje:

Réwnanie Lineweavera-Burka.
Réwnanie Michaelisa-Menten.
Réwnanie Fischera.

Rédwnanie Ramachandrana.

. Metabolizm to:

Zespot niezaleznych reakcji chemicznych katalizowanych przez grupe enzymoéw.
Zespot powigzanych reakcji chemicznych katalizowanych przez grupe enzymow.
Zespot proceséw umozliwiajgcych komérkom zdobywanie energii i site redukcyjng z
otaczajacego je Srodowiska.

Zespot reakcji chemicznych zachodzgcych w komérce.

. Reakcje przeksztatcajace czasteczki paliwa komérkowego w energie to:

Reakcje anaboliczne.

Reakcje szlakéw amfibolicznych.
Reakcje kataboliczne.

Reakcje réwnowagowe.

. Uniwersalnym srodkiem wymiany energii swobodnej w uktadach biologicznych jest:

Adenozynotrifosforan.

Guanozynotrifosforan.

Dinukleotyd nikotynoamidoadeninowy.

Dinukleotyd flawinoadeninowy.

Glikoliza to:

Cigg reakcji chemicznych, ktérych celem jest dostarczeni energii poprzez rozkfad
polisacharydow.

Proces anaerobowy.

Proces nie wymagajgcy dostarczenia energii.

Proces w ktdrym nie biorg udziatu kinazy.

. Jednym z efektéw cyklu kwasu cytrynowego:

Wytworzenia ATP.
Wytworzenia GTP.



c) Brak zmian w poziomie energii komorki.

d) Wytworzenie tlenu czasteczkowego.

20. Adenozynotrifosforan (ATP) powstaje w komdrce w wyniku procesow:
a) Fosforylacji oksydacyjne;.

b) Fosforylacji substratowej.

c) Fosforylacji oksydacyjnej i substratowe;j.

d) Fosforylacji oksydacyjnej i mniejszym stopniu fosforylacji substratowe;j.
21. Gradient wskazuje na:

a) kierunek najszybszego wzrostu funkcji badanej,

b) kierunek najszybszego spadku funkcji badanej,

c) statg wartos$¢ funkcji,

d) nie ma takiego pojecia,

22. Réwnania rdézniczkowe zwyczajne moga w inzynierii chemicznej opisywac:
a) przebieg reakcji w reaktorze okresowym,

b) dyfuzyjny transport masy,

c) przeptyw ptynu Scisliwego,

d) przewodzenie ciepta,

23. Operator Nabla:

a) ma taka samg matematyczng posta¢ we wszystkich uktadach wspoétrzednych,
b) w dziataniu na wektor daje wielkosc¢ skalarng,

c) w dziataniu na skalar daje wielkos¢ skalarng,

d) nie mozna z jego pomocg wyznaczy¢ warto$¢ gradientu,

24. Catki po powierzchniach:

a) nie sg spotykane w inz. chem.

b) s niezbedne w obliczeniach sity parcia,

c) nie sg przydatne w obliczeniach objetosci skomplikowanych obiektéw,
d) nie posiadajg rozwigzania analitycznego,

25. Rdéwnania rézniczkowe, czgstkowe moga w inzynierii chemicznej opisywac:
a) transport ciepta, pedu i masy,

b) tylko transport ciepta,

c) tylko transport ciepta i masy,

d) tylko transport masy,

26. Wzdr manometryczny podaje:

a) wartos¢ ci$nienia hydrostatycznego,

b) wartosc ci$nienia dynamicznego,

c) spadek cisnienia na oporach miejscowych,

d) predkos¢ przeptywu w rurze.

27. Rotametr stuzy do:

a) pomiaru predkosci przeptywu ptynu,

b) pomiaru cisnienia hydrostatycznego,

¢) pomiaru cisnienia dynamicznego,

d) nie ma zastosowania w mechanice ptynéw.

28. Wskaz réwnanie ciggtosci dla ptynu doskonatego:
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29. Réwnanie Bernoulliego dla ptynu rzeczywistego wyraza wzor:
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30. Ruch ciepta — ktére zdanie nie jest prawdziwe:

a) Energia miedzy ciatami nie jest wymieniana, gdy temperatury tych ciat sg takie same,
b) gazy promieniujg energie o specyficznych dtugosciach fal,

c) transport ciepta przez przewodzenie jest z reguty wolniejszy niz przez konwekcje,
d) ekrany zmniejszajg ilo$¢ transportowanego ciepta.

31. Ktodre zdanie nie jest prawdziwe:

a) wzrost grubosci izolacji moze spowodowac wzrost strat ciepfa,

b) wzrost grubosci izolacji zawsze zmniejsza straty ciepta,

c) zawilgocenie izolacji powoduje wzrost strat ciepta,

d) materiaty porowate sg dobrymi izolatorami.

32. Drugie prawo Ficka przedstawia rownanie:
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33. Do opisu procesu przenikania masy nie jest potrzebna znajomos¢:

a) réwnania rownowagi,

b) wspdtczynnika przenikania masy,

c) temperatury wrzenia ekstrahenta,

d) wspodtczynnikdw wnikania masy.

34. Rzeczywisty wymiennik jednostopniowy - ktore zdanie jest prawdziwe:
a) stezenia w fazach opuszczajgcych wymiennik sg ze sobg w rownowadze,

b) szybko$¢ obrotéw mieszadta powinna by¢ jak najwieksza aby warto$¢ wspoétczynnika przenikania

masy byta jak najwieksza,
c¢) wartos$¢ wspotczynnika przenikania masy moze male¢ ze wzrostem obrotéw mieszadta,
d) warto$¢ wspotczynnika przenikania masy nie zalezy od rodzaju uzytego mieszadta.
35. Wymienniki o ciggtym kontaktowaniu faz - ktére zdanie jest prawdziwe:
a) przemieszanie wzdtuzne poprawia efektywnos¢ rozdziatu,
b) przemieszanie wzdtuzne niekorzystnie wptywa na efektywnosé rozdziatu,



c) przemieszanie wzdtuzne nie wptywa na efektywnosc¢ rozdziatu,

d) przemieszanie wzdtuzne nie wystepuje w kolumnach ekstrakcyjnych.

36. Wspotczynnik dyfuzji substancji ciektych

a) rosnie ze wzrostem temperatury,

b) maleje ze wzrostem temperatury

c) nie zalezy od temperatury

d) poczatkowo rosnie a nastepnie, po przekroczeniu pewnej charakterystycznej wartosci, maleje ze
wzrostem temperatury

37. Ktoére z rownan nie opisuje procesu dyfuzji w nieruchomym ptynie przebiegajacego w

warunkach nieustalonych
dc
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38. Rozpuszczanie to

a) miedzyfazowy proces przejécia ciata statego do roztworu

b) chemiczny proces zaniku ciata statego

c) jednofazowy proces przejscia ciata statego do roztworu

d) tworzenie nowej fazy przy przejsciu ciata statego do roztworu

39. Mieszanie podnosi efektywnos$¢ procesu rozpuszczania prowadzonego okresowo poniewaz

a) zmniejsza lub eliminuje opdr transportu masy w fazie ciektej

b) zmniejsza lub eliminuje opdr transportu masy w fazie statej

c) podnosi temperature roztworu

d) obniza lepkos¢ roztworu

40. Rozpuszczanie ciata statego w cieczy to

a) proces fizyczny

b) proces chemiczny

c) proces fizyczny i chemiczny (réwnoczesnie)

d) proces mechaniczny

41. Jezeli w roztworze stezenie substancji rozpuszczonej przekroczyto wartos¢ stezenia nasycenia
to

a) nie mozna przewiedzie¢ dalszego zachowania roztworu

b) podniesie sie temperatura roztworu

c) zroztworu natychmiast wypadng krysztaty

d) nie mogta zaj$¢ taka sytuacje

42. Krystalizacja to

a) proces przejscia substancji z fazy gazowej, ciektej lub statej w stan krystaliczny

b) proces przejscia substancji z fazy gazowej, ciektej lub statej w stan amorficzny

c) proces zaniku substancji w stanie krystalicznym

d) proces przejscia substancji z fazy statej do ciektej lub gazowej

43. Przy zatozeniu jednakowych warunkow pracy (tj. ta sama wilgotnos¢ poczatkowa i koricowa
materiatu suszonego i temperatura wlotowa)prawda jest ze

a) zuzycie ciepta w suszarce wielostopniowej jest identyczne jak w suszarce jednostopniowe;j

b) zuzycie ciepta w suszarce wielostopniowe] jest mniejsze niz w suszarce jednostopniowe;j

c¢) maksymalna temperatura w suszarce wielostopniowej jest identyczna jak w suszarce
jednostopniowej.

d) maksymalna temperatura w suszarce wielostopniowej jest wyzsza niz w suszarce
jednostopniowej.

44. Przesycenie niezbedne do rozpoczecia procesu krystalizacji mozna uzyskaé

a) przez odparowanie czesci rozpuszczalnika



przez obnizenie cisnienia nad roztworem
przez podniesienie temperatury roztworu
przez dodanie rozpuszczalnika

. W procesie suszenia

szybkos¢ suszenia poczgtkowo jest stata a nastepnie zmniejsza sie
szybkos¢ suszenia poczgtkowo rosnie a nastepnie zmniejsza sie
szybkos¢ suszenia poczgtkowo rosnie a nastepnie jest stafa
szybkos¢ suszenia zmniejsza sie

. Azeotrop na rysunku przedstawia:

punkt A, Y,
punkt B,
punkt C, A
wszystkie punkty Py S
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. Destylacja prostg nazywamy:

destylacje przez jednokrotne, czeSciowe odparowanie,
destylacje przez wielokrotne, czesciowe odparowanie,
destylacje przez catkowite odparowanie mieszaniny ciektej,
doprowadzenie cieczy do wrzenia

. Catka Rayleigha stosujemy w:

destylacji prostej rownowagowej,
destylacji prostej rézniczkowej,
destylacji ze sktadnikiem inertnym,
rektyfikacji prézniowej

. Gdrna linia operacyjna kolumny rektyfikacyjnej przebiega przez punkt lezacy na przekatnej

kwadratu stezen, ktéry odpowiada:

sktadowi doprowadzanego surowca,

sktadowi cieczy wyczerpanej,

punktowi przeciecia gérnej i dolnej linii operacyjnych,
sktadowi uzyskiwanego destylatu,

. Przy catkowitym powrocie (R-><0) gérna i dolna linie operacyjne procesu rektyfikacji:

pokrywaja sie z przekatng kwadratu stezen,
przecinajg sie na linii réwnowagi,

biegng pionowo,

biegng poziomo

. Przy minimalnym powrocie (R=Rmin) liczba stopni teoretycznych w kolumnie rektyfikacyjnej:

jest skonczona,

jest nieskonczona,

jest réwna zeru,

miesci sie w przedziale od 0 do 1

. Rzeczywista warto$¢ stosunku orosienia w rektyfikacji R=k-Rmin, gdzie k:

k>1,
k=1,
k<1,
ke (0,1)

. Metoda Colburna wyznaczania liczby stopni teoretycznych opiera sie na zaleznosci:

H=Nog+Hog,



H:Nog‘Hog,
H:Nog/Hog:
H:Hog‘Nog

. Jako sktadnik kluczowy ciezki w rektyfikacji mieszanin wielosktadnikowych obiera sie:

najmniej lotny skfadnik destylatu,

najbardziej lotny skfadnik cieczy wyczerpanej,
najbardziej lotny skfadnik destylatu,

najmniej lotny sktadnik cieczy wyczerpanej

. Na przebieg procesu absorpcji gazu w cieczy korzystnie wptywa:

wysoka temperatura i niskie cisnienie,
wysoka temperatura i wysokie cisnienie,
niska temperatura i niskie cisnienie,
niska temperatura i wysokie ci$nienie

. Zanik oporu transportu masy po stronie fazy ciektej moze wystgpic¢ podczas absorpcji gazu w

cieczy w przypadku:

gazow bardzo dobrze rozpuszczalnych w cieczy,
gazow bardzo Zle rozpuszczalnych w cieczy,
gazow spalinowych o wysokiej temperaturze,
nie wystgpi nigdy

. Dla absorpcji przeciwpragdowej w warunkach rzeczywistych linia operacyjna lezy:

powyzej linii rwnowagi,
ponizej linii rGwnowagi,
biegnie pionowo,
biegnie poziomo

. Spadek ci$nienia gazu na pétce sitowej zalezy od:

sumy spadkow cisnien spowodowanych przejsciem gazu przez: poétke (Aps), warstwe dwufazowg
(Apc) oraz tzw. innymi czynnikami (Apy),

nie zalezy od czynnikéw wymienionych w punkcie a),

zalezy tylko od rodzaju pofki,

zalezy tylko od rodzaju gazu

. Srednice kolumny wypetnionej oblicza sie na podstawie:

zjawisk hydrodynamicznych, a szczegdlnie na podstawie predkosci zachtystywania kolumny,
od szybkosci transportu masy,

nie obliczamy - dobieramy jg wytgcznie z norm unijnych,

predkos¢ zachtystywania nie jest istotna

. Ze wzrostem temperatury, krzywe rownowagi ekstrakcyjnej przedstawione na wykresie

tréjkatnym Gibbsa zamykajg:

nic sie nie zmienia - temperatura nie wptywa na réwnowage ekstrakcyjng,
coraz wiekszy obszar,

coraz mniejszy obszar,

zmiany zalezg tylko od cisnienia w uktadzie



